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~640

2x3 ~550

drevéné podkladky
—

Svazek trub DN 125

Baleni ve svazcich

Bezpecna preprava

Po vysledné kontrole vyrobku ve vyrobnim zavodé jsou trouby
do dimenze DN 300 baleny do svazkd. Presny pocet trub

ve svazku je uveden v nasledujici tabulce. Od dimenze DN
400 jsou pak trouby po jednom kusu ulozené na dievénych
hranolech. Pfesné rozméry trub jsou uvedeny v katalozich Pro jeho odstranéni pouzijte niizky na plech nebo
danych vyrobkd. Klests,

A Trouby jsou horizontalng uloZené na tramkéach
a svazané za pomoci plastového vazaciho péasku.

Pocet trub ve svazku

pocet trub
ve svazku

Kapacita kamionu,_

DN 80 100 125 150 ) 250 300 400 500 600
Rlechierinies 300 240 192 152 120 92 72 47 34 32
24,5 tun
auto s rukou 270 205 180 144 108 84 68 43 32 30
22,5 tun
, trouby s tloustkou stény K9 nebo K10

Manipulacni pokyny



Preprava

Bezpecnost a peclivost

Peclivé zachazeni s troubami a tvarovkami béhem prepravy, vykladky a skladovani je
zakladnim predpokladem pro dlouhou bezporuchovou funkénost jednotlivych dild.
Pro nakladku a vykladku svazki a jednotlivych trub pouzivejte popruhy.

Pro vykladku Ize rovnéz pouzit vysokozdvizny vozik s vidlicemi.

V takovém pfipadé musi byt postupovano dle nasledujicich pokynt:

+ vidlice by mély byt vzdélené alespon 3 m, aby nedoslo k prevracenf
potrubi na stranu

+ zachazeno by mélo byt tak, aby se trouby nemohly z vidlic svalit

+ vidlice by mély byt dostatecné polstrované, aby nedoslo
k poskozeni trouby

A Prinakladce a vykladce potrubi nesmi nikdo vstupovat pod nebo na
trouby a svazky trub, ani se pohybovat v nebezpecné manipulaéni
z6né jefabu.

A V piipadé poskozeni povrchové ochrany nebo vnitfniho vylozeni
trouby musf byt misto poskozeni vhodné o3etfeno.

Manipulacni pokyny
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Skladovani trub na stavbé

Bezpecné skladovani

Skladovani trub

Trouby mohou byt uskladnény na drevénych tramkach nebo
jinych vhodnych materialech po kusech nebo ve stozich. P¥i
manipulaci s troubami je doporuceno:

+

vyvarovat se narazim pfi manipulaci
neshazovat trouby z vozidla
+ nepremistovat trouby vlia¢enim, na vétsi

-+

vzdélenosti ani vélenim
+ zajistit trouby proti posunu a odkutalenf
+ skladovat trouby na rovném a inosném
podkladu

A V pripadé skladovani trub ve stozich je
nezbytné poklédat trouby na dfevéné tramky
o minimélnich rozmérech 10x10 cm ulozené
cca. 1,5 m od koncu trub.

Maximalni pripustna vyska stohu

Z bezpecnostnich diivodt se nedoporuduje vytvareni stohtl
vyssich nez 3 m. Maximalni pfipustné vysky stoht ze svazki
nebo jednotlivych trub jsou uvedeny v tabulce nize.

A Tepelné izolované trouby (WKG) nelze skladovat
ve stozich.

Maximalni pripustna vyska stohu

DN baleno po svazcich : baleno po kusech
DN 80 az DN 150 3 =
DN200 az DN 300 3 -

DN 400 az DN 600 =
DN 700 az DN 1000 - 2

Manipulacni pokyny



Skladovani tésnéni

Pro zajisténi spolehlivého provozu potrubi je nezbytné pouziti
prislusného tésnéni pro danou troubu. V pripadé uziti jiného
tésnéni dochazi ke ztraté zaruky a nelze garantovat funk&nost
systému.

Tésnéni je nutno:

+

-+

skladovat v suchu, chladu a v nedeformovaném
stavu

chranit pfed pfimym slunecnim zarenim
zabezpecit proti poskozenf

zabezpecit proti znecisténf

A Priteplotach pod 0 °C dochazi ke zvyseni tuhosti

tésnéni. Pro usnadnéni montaze skladujte za
takovych okolnosti tésnéni v prostorach

s teplotou nad 10 °C (napf. ve stavebnich
burikach).

A T&snéni odebirejte z mista uskladnéni

bezprostfedné pfed montazi a pfed osazenim
zkontrolujte, zda nejsou poskozena nebo
znecisténa.

Rozbaleni svazku trub

Svazky trub jsou zajistény plastovymi pasky. Pro jejich
odstranéni je doporuéeno pouzit nGizky na plech, klesté nebo
jiny vhodny nastroj. P¥i pouziti sekace, pacidla, krumpace
nebo jiného nevhodného nastroje pro odstranéni paskd hrozi
poskozeni povrchu trub a také zvy$ené nebezpedi nehody.
Pred odstranénim plastovych paskd a odjisténi trub je nutné:

+

svazek umistit na rovny, nenaklonény a Gnosny
povrch

zajistit trouby proti posunu a odkutélenf

zajistit bezpecnou vzdalenost osob v okoli, nikdo
nesmi stat na svazku

Rozmisténi trub na stavbé

Jestlize jsou trouby pred pokladkou rozmistény podél vykopo-
vé ryhy, musi byt, jak jiz bylo uvedeno, ulozeny na dfevénych
tramcich a zajistény proti posunu a odkutaleni.

A Uzaviraci vicka trub pro pitnou vodu odstrafujte

az bezprostfedné pred pokladkou.

Manipula¢ni pokyny
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1 hlavni zasyp, 2 kryci obsyp, 3 bo¢ni obsyp, 4 horni vrstva loze, 5 spodni vrstva loze

Ulozeni potrubi

Pro dlouhou bezporuchovou Pfisludné normy
. Vodovodni potrubi:
funkcnost CSN EN 545, GSN EN 805,

ONORM B 2538
Kanalizaéni potrubi:

CSN EN 598, CSN EN 1610,
ONORM B 2503

Provadéni vykopové ryhy Skladba potrubni ryhy:
Pii provadéni vykopové ryhy v zavislosti na jeji hloubce a + hlavni zasyp
dimenzi potrubi musi byt pocitano s dostateénym pracovnim kryci obsyp
prostorem pro instalaci trub. Dodrzovany musi byt bezpe¢- L

nostni predpisy, stejné tak jako pfislusné normy a natizeni. bocni obsyp

+
+
Pokladka potrubi se fidi normou ONORM B 2538. +
+

horni vrstva loze
spodni vrstva loze

A Struktura potrubni zény zésadné ovliviuje rozkladani pusobicich sil na stény potrubr.

Sklad4 se z loze, bo¢niho a kryciho obsypu.

Manipulacni pokyny



Stavebni materialy,

materialy s oblou hranou

vnéjsi povrchova ochrana : pisek / stérk

velikost zrna

jednotliva zrna do max.

materialy s ostrou hranoul
kamenivo / Stérk

velikost zrna jednotliva zrna do max.

PUR-Longlife, 0-32mm 63 mm 0-16 mm 32 mm
PUR-TOP 0-16 mm 32 mm 0-8mm 16 mm
ZMU-Austria 0 - 63 mm 100 mm 0 -63 mm 100 mm
WKG 0—-16mm 32 mm 0-8mm 16 mm

. Uziti recyklovaného materialu je zavislé na hodnoceni dle pracovniho listu DVGW GW 9.

. V pfipadé, Ze trubni zénu neni nutné hutnit (v pfipadé zemédélskych ploch nebo zemin v lese), Ize pro trouby s povrchovou
ochranou PUR-LL pouzit stavebniho materialu s velikosti jednotlivych zrn az do 100 mm.

Loze / dno ryhy

Dno vykopu musi byt rovné tak, aby na ném trouba lezela po
celé své délce. V misté hrdla trouby je doporuc¢eno vytvorit
odpovidajici prohluberi. Bézné zeminy Ize zpravidla povazovat
za vhodny material pro loze litinového potrubi.

A Diky tomu nemusf byt vytvafena spodni vrstva
loZe potrubi.

V piipadé, ze dno ryhy neni vhodného charakteru (napf.
skalnaté podlozi) musi byt zfizena loze z dobFe zhutnitelného
materialu (pisek nebo $térkopisek).

A Vy3ka vrstvy ve zhutnéném stavu je 100 mm
+ 1/10 vnéjdniho priméru trouby.

Bocni obsyp

Pro obsypani potrubi musi byt pouzit vhodny material, aby
nedoslo k poskozeni vnéj$i ochranné vrstvy potrubi. Obsy-
povy material musi byt ukladan ve vrstvach po obou stranach
potrubi a dostate¢né zhutnén. Pro obsypani potrubi musi byt
pouzit dobte zhutnitelny material.

Vrchni obsyp

Pred zhutnénim hlavniho zasypu musi byt vytvofena vrstva z
vrchniho obsypu. Zhutnéni vrchni obsypové vrstvy mlze byt
provadéno pouze ru¢nim péchovadlem nebo jinym vhodnym
lehkym pfistrojem pro zhutnéni.

A Vyska vrchni obsypové vrstvy by méla mit po
zhutnéni 30 cm.

A Pri pouziti lehkych pfistroji pro zhutnéni maze byt
vyska vrchni obsypové vrstvy snizena na
15 cm.

Vyjimka: ZMU-Austria

Pro trouby s povrchovou ochranou z cementové malty mlize
byt pouzit prakticky jakykoliv vykopovy material, véetné zemin
obsahujici kameny do velikosti zrna 100 mm.

A Odpada tim nutnost transportu matridlu pro
vytvorenf loze.

A Jsou tak redukovany néklady za odvoz
vykopového materiélu.

Manipula¢ni pokyny



Statika
Pripustné vysky kryt

Pro trouby z tvarné litiny nemusi byt zpravidla provadéna
zkouska statiky dle ONORM B 5012.

Pouze v piipadé tézké nakladni doprava SLW 60 (napt. letiste
nebo Zeleznice) musi byt v daném pfipadé posouzena statika
trouby.

A Na nasich webovych strankach www.trm.at je k
dispozici formulér pro statické posouzent.

A Po GpIném vyplnéni formulafe Vam muze nas
technicky zastupce zhotovit staticky vypocet
pro dany konkrétni pripad. Ten musi byt nas-
ledné zkontrolovan a odsouhlasen opravnénym
statikem.

Vzdy ovéite spravnost uvedenych udajt.

Vyska kryti

Uvedené tabulky obsahuji hodnoty vysek kryti v zavislosti na
dimenzi potrubi vychazejici z nejnepfiznivéjSich podminek.
Tyto hodnoty Ize pouzit bez dodate¢nych statickych vypocta.

Soucinitel ulozeni K

Souginitel uloZeni zavisi na rozlozeni tlaku ptidy na horni ¢asti
trouby (v délce rovnajici se vnéjsimu praméru) a na jeji spodni
klenbé (v délce odpovidajici teoretickému uhlu ulozeni 2a)

A Soucinitel K se obvykle pohybuje mezi 0,11 pro
2a = 20°a 0,09 pro 2a = 120°.

A Hodnota 20° odpovida troubé ulozené na
rovném dné pfikopu bez hutnént.

Soucinitel zatizeni z dopravniho

provozu [3

Tri typy zatizeni z dopravniho provozu:

+ dopravni plochy s hlavnimi komunikacemi, f=1,5:
to je obecné pfipad viech komunikaci, s vyjimkou
prijezdovych komunikaci

+ dopravni plochy s pFijezdovymi komunikacemi,
B=0,75: komunikace, kde je zakazén provoz
nékladnich automobild

+ venkovské oblasti, B=0,b: vSechny ostatnf pfipady

A Viechny trubnf systémy musf byt navrzeny
alespon pro $=0,5, a to i tehdy, kdy se zatizeni z
dopravniho provozu neocekava.

Modul reakce pudy E

Modul reakce pudy zavisi na charakteru ptidy, do které je
potrubi ulozeno, a na zptisobu ulozeni.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny normativni hodnoty E'.
+ E'=0kN/m?-> pro nejhorsi podminky (bez
hutnén, droven spodni vody nad troubou, pazenf
ryhy po zasypani odstranéno nebo podminky v
sypanych nasypech).

E‘= 1 000 kN/m? -> Groven zhutnéni nulova

+ E'= 2000 kN/m?-> droven zhutnéni nizka

E‘ = 5000 kN/m? -> troven zhutnéni dobra

=+

-+
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Vyska kryti pro trouby tfidy K dle CSN EN 545:2006 - tabulka G.1,

80 az 200 250 az 300 350 az 450 500 az 2000
K(2 a) - 0,110 (20°) 0,110 (20°) 0,105 (45°) 0,103 (60°)
[m]
E=0 0,3az15,4 0,3az9,9 0,3 a7 6,9 0,3az22
B = 0,50 E' = 1000 0,3az15,9 0,3 az 10,6 0,3a778 0,3az35
venkovské oblasti E' = 2000 0,3az 16,4 0,3az11,3 0,3az87 0,3az4,7
E‘' = 5000 0,32z 17,9 0,3az13,4 03az11,4 0,3az83
E=0 0,3az15,3 0,3a79,8 0,327 6,8 0,5 az 2,0
B =075 E' = 1000 0,3az15,8 0,3az10,5 0,3 a2 77 0,3az34
pfijezdové komunikace E' = 2000 0,3az 16,4 0,3az11,2 0,3az87 0,32z 4,6
E‘' = 5000 0,3 a2 17,9 0,3az13,3 03az11,3 0,3az82
E=0 0,3 az 15,2 0,3az97 0,4 a7 6,6 .
B =1,50 E' = 1000 0,3az15,8 0,3 az 10,4 042776 0,6 a2 3,0
hlavni komunikace E' = 2000 0,32z 16,3 0,3az 11,1 0,3a285 0,5 a2 4,4
E‘' = 5000 0322178 0,3az13,2 0,3az11,2 0,3 az 8,1
. Uvedené hodnoty vysky kryti jsou platné pro tfidy tloustky stén K9 a plati rovnéZ pro tfidy > K10.
, Bez doporuceni: adekvatni hodnoty mlize poskytnout pouze konkrétni vypocet pro kazdy pfipad.

Vyska kryti pro trouby tridy C-class die CSN EN 545:2010 -tabulka F.1

80 az 150 200 az 300 350 az 400 450 az 600 700 az 2000
C 40 C 40 C 30 C 30 c25
K(20) - 0,110 (20°) 0,110 (20°) 0,105 (45°) 0,105 (45°) 0,103 (45°)
[m]
E'=0 0,3a712,0 0,3a%70 0,3az38 0,3 az 3,1 05az1,6
B = 0,50 E‘ = 1000 0,3a2126 0,3a778 0,3a74,8 0,3a74,2 0,3a73,0
venkovské oblasti E'= 2000 0,3az13,2 0,327 8,6 0,3az57 0,3az5,2 0,3 az 4,2
E' = 5000 0,3 a7 15,0 0,3az 11,1 0,3az85 0,3 az8,1 0,3az78
E'=0 0,3a712,0 0,32a26,9 0,4 az 37 0,5 az 3,0 09az1,2
p=075 E‘ = 1000 0,3a2126 0,3 a2 77 0,3 a7 4,7 0,4 a2 4,1 042729
ptijezdové
komunikace E'= 2000 0,3az13,2 0,3 2786 0,3az5,6 0,3 az5,1 0,3 az 4,1
E' = 5000 0,3az14,9 0,3a711,0 032285 0,3 az8,1 0,3az78
E'=0 0,3az11,9 0,4 a2 6,7 0,9 az 3,2 1,227 2,2 .
B =150 E' = 1000 03a2125 0,4 a2 77 0,7 az 4,3 0,822 37 1,0 a2 2,3
hlavni komunikace E'= 2000 0,3 a7 13,1 0,3 az84 0,6 az 5,4 0,6 az 4,8 07 a2 3,9
E' = 5000 0,3a714,8 0,3 az10,9 0,4 a7 83 0,4 a2 79 0,4 az 77
. Bez doporuceni: adekvatni hodnoty mlze poskytnout pouze konkrétni vypocet pro kazdy pfipad.
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Kraceni trub

Né.Fadll V praxi je velmi Casto nutné zkracovat trouby na presnou pozadovanou
délku pro zamyslené umisténi tvarovek. Pfesné rozméry lze zjistit az pfi
samotném provadeni stavby. Z tohoto ddvodu je velmi dilezita
moznost rychlého, jednoduchého a bezpeéného zkracenf trub.

V pfipadé trub s jist€énym zadmkovym spojem v dimenzich DN 80 — 500
muze byt ndvarek nahrazen jisticim svéracim krouzkem. Od dimenze
DN 600 musi byt v pfipadé zkracenf trub s jisténym zdmkovym spojem
navafovan navarek.

10 Manipulaéni pokyny



Rezny kotou€ na kdmen

Uhlové bruska s benzinovym, elektrickym nebo pneumatickym
motorem

Uhlova bruska

Pro fezani trub z tvarné litiny se dnes pouzivaji vyhradné
uhlové brusky s benzinovym, elektrickym nebo pneumatickym
motorem. Na vétsinu nabizenych uhlovych brusek Ize nasadit
jak kotouce fezné pro zkraceni trub, tak i kotouce brusné pro
zaobleni hran zkracenych trub.

Rezné kotouce

Pro fezani je doporucen kotou¢ C 24 RT Special vyrobeny z
karbidu kiemiku. Tento kotou¢ je uréen pro fezani kamene a v
praxi se osvédcil také pro fezani trub z tvarné litiny s vnitfnim
vylozenim z cementové malty.

Brusny kouc pro tvarnou litinu

Brusné kotouce

Pro zaobleni hran litinovych trub je u¢en brusny kotou¢ na
tvarnou litinu.

Ochranné pracovni pomtucky

A Pro svou vlastni bezpecnost pouzivejte ochranné
pracovni pomucky, jako jsou: pracovni rukavice,
ochranné bryle, chranice sluchu a respiratory.

Manipula¢ni pokyny
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Kraceni trub — tabulky

V nésledujicich tabulkach jsou uvedeny rozméry pro spravné zkracenf trub.

B2 Ukosy zkrécenjch trub

[ ukosy
_ l B3 DN

B2 B3 a

80
100
125
150
200

8-10 3-4

300
400
\ 500

o 600
700
800
900
1000

20-22 5-6

Znaceni hlouby hrdla

rozméry [mm] 3
hloubka hrdla (zasunuti)

VRS'-T TYTON
X

80 127 69 82

100 135 73 86

125 143 76 89

150 150 79 92

200 160 85 98

250 165 920 103

300 170 95 108

400 190 95 108

500 200 105 118

600 175 105 118

700 197 148 161

800 209 157 170

900 221 167 180 v
1000 233 177 190

Manipulacni pokyny



Vyjimka ZMU-Austria _
TYTON® VRS®-T I - I
L (mm) L, (mm) A T W T W T T Lot
80 95 165 FEERR
100 100 175
125 100 185
150 105 190
200 110 200 2L
250 115 205
300 120 210
350 120 -
400 120 230
500 130 243
600 145 300 :
700 205 315 :
800 220 330 e
900 230 345
1000 245 360 =
. Délka odstranéni vrstyy ZMU pro TYTON® hrdla dle ‘
DIN 28 603: do DN 600 forma A. 2L,

Vyjimka PUR-TOP,

Primeéry a rozmérové tolerance

VRS®-T / TKF B rozméry [mm]
L, [mm] prumér hladkého konce d1 : tolerance

80 95 165 80 98 +1,0]-2,7
100 100 175 100 118 +1,0]-2,8

125 100 185 125 144 +1,0]-2,8

150 105 190 150 170 +1,0[-2,9

200 110 200 200 222 +1,0-8,0

250 115 205 250 274 +1,0]-3,1

200 120 210 300 326 +1,0/-3,3

350 120 - 400 429 +1,0[-3,5

400 120 230 500 532 +1,0|-3,8

500 130 245 600 635 +1,0]-4,0

600 145 300 700 738 +1,0]-4,3

. Po provedeni spoje trub musi byt oblast spoje opatfena 800 842 +101-45
ochranou hrdla. 900 945 +1,0]-4,8
1000 1048 +1,0-5,0

Manipula¢ni pokyny
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Navod pro kraceni trub
PUR-Longlife a PUR-TOP

Pracovni prostor Trouba uréena ke zkraceni by méla byt umisténa na rovném podkladu
nebo polozena na dfevénych hranolech tak, aby pfi fezani nedoslo k
zaseknuti kotou¢e nebo odlomeni ¢asti trouby v fezu.

Trouby urcené ke zkraceni ~

DN 80 — 300: Trouby v téchto dimenzich Ize vSechny zkratit az do 2/3
jejich délky od hladkého konce.

Od DN 400: Lze objednat kalibrované trouby ur¢ené ke zkraceni, tyto
trouby jsou vyznaceny pruhem popfipadé napisem ,SR".
A Pred zkracenim trouby zkont-
rolujte vnéjsi pramer.
A Informujte se o rozmérech
vnéjsiho priméru a toleranci.

Oznaceni rezu

Vyznaceni fezu po celém obvodu trouby ulehCuje samotné fezani.
Rez je proveden jednoduse podle ocelového pasku upevnéného po
obvodu kolmo k ose trouby. )

Manipulacni pokyny



Pred provedenim rezu
trouby PUR-TOP . e 4 3 T

Pred fezanf trouby PUR-TOP musf
byt odstranéna PE péaska v délce
2 L respektive 2 LS dle tabulky
uvedené na strané 13.

A V pifpadé pouziti presuvky
musi byt tato skute¢nost L
zohlednéna.

A Seznamte se s (daji T [ CCCEEELETELELEEE L
uvedenymi v tabulce PUR- ARRLERRATARARRARS .. . . ULILLARRRARTARARYAA

X J

2L,

Rezny kotou& musf byt zafiznuty

Provedeni rezu tak hluboko, aby prosel skrze
celou tloudtku stény véetné
vnitfniho cementomaltového vy-
loZenf trouby. Poté je fez proveden
po celém obvodu trouby dle dfive
provedeného znaceni jednim
Ukonem.

Provedeni ukosu A Seznamte se s Gdaji uvedeny-
mi v tabulce ,Ukosy*
A Pro zaobleni hran pouZijte
Pro spravnou montéz hrdlovych brusny kotou¢ na tvarnou

spojl je nutné zaoblit hranu litinu.
zkrécené trouby dle pavodniho

konce. Pouze tak Ize zasunout

konec zkracené trouby do hrdla

bez poskozenf nebo vytrzeni

tésnént.

Manipulacni pokyny
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Osetreni mista fezu Vsechny holé mista bez krycf
vrstvy (misto fezu) musf byt zpra-
vidla oSetreny. VSechny potrebné
prostfedky pro oSetfenf trouby
jsou u nas k dostant.

Vyznacéeni hloubky A Viz tabulka "hloubky hrdla"

zasunuti A Hioubka hrdla pro spoj
VRS®-T a TYTON® je rozdiln4.

Pred montazi hrdlového spoje

musi byt vyznacena hloubka za-

sunuti hladkého konce trouby do

hrdla: Hloubka hrdla + 100 mm

Korekce tvaru

Pri zkracent trouby vétsich primérd mize v mimoradnych pfipadech
dojit k tomu, Ze konec zkracené trouby neni dokonale kulaty. V daném
pripadé Ize provést korekei tvaru hladkého konce trouby za pomocf hy-
draulického zvedaku. Aby pfi tom nedoslo k poskozeni vnitfniho vylozenf
trouby, musi byt mezi zvedak a vylozeni vlozeny dfevéné kusy, které jsou
prizptsobeny vnitinimu tvaru a rozmértim trouby.

Hydraulicky zvedak je vyjmut z trouby az po provedenf spoje.

Manipulacni pokyny



Navod pro kraceni trub
/MU-Austria

Pracovni prostor Trouba uréend ke zkraceni by méla byt umisténa na rovném podkladu
nebo polozena na drevénych hranolech tak, aby pfi fezani nedoslo k
zaseknuti kotouce nebo odlomeni ¢asti trouby v Fezu.

Trouby uréené ke
zkraceni

DN 80 — 300: Trouby v t&chto dimenzich Iz S
vSechny zkrétit az do 2/3 jejich délky od hlad-
coho ke, F

Od DN 400: Lze objednat kalibrované trouby
urcené ke zkracent, tyto trouby jsou vyznaceny A 7 davodu povrchové ochrany ZMU-Austria nelze
pruhem popfipadé népisem ,SR* zkontrolovat vnéjsi primeér trouby.

Provedeni rezu Rezny kotou& musf byt zaFiznuty
tak hluboko, aby prosel skrze ce-
lou tloustku stény veetné vnitfniho
cementomaltového vylozeni
trouby. Poté je fez proveden po
celém obvodu trouby dle dfive
provedeného znaceni jednim

Ukonem.

Manipula¢ni pokyny
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Po provedeni rezu
trouby ZMU-Austria

Po provedeni fezu trouby

ZMU-Austria musi byt odstranéna
vngjsi ochranna vrstva cementové
malty v délce 2 L respektive 2 LS
dle tabulky uvedené na strané 13.

A V pripadé pouzitl presuvky
musi byt tato skutecnost
zohlednéna.

A Seznamte se s (daji uvedeny-
mi v tabulce ZMU-Austria.

A Dbejte pokyni pro odstranéni
obalu z cementové malty.

2L

Pri€né nafiznuti ZMU

Obal z cementové malty ZMU
musf byt nafiznut dle znaceni
(kolmo k ose trouby) do hloubky
2-3 mm. Lze k tomu poZzit fezny
kotou¢ C 24 RT nebo specialnf
kotouce s omezovacem hloubky
fezu.

A Pozor: Do litinové stény trouby
nesmi byt fezano!
A Pouzijte ochranné pracovni

Podélné nariznuti
ZMU

V misté odstranéni ZMU provedte
dle pokynl v pfedchozim bodé
také dva az tfi fezy podélné.

A Pozor: Do litinové stény trouby
nesmi byt fezano!
A Pouzijte ochranné pracovni

Manipulacni pokyny



ZMU s pojivem

V pripadé trub, které jsou mezi
zinkovym povlakem a obalem z
cementové malty penetrovany
pojivem, je nezbytné predehrati
obalu ZMU na teplotu 160 — 200
°C.

A Tyto trouby jsou oznaceny
podtrzenim napisu EN 15 542.

Odstranéni ZMU

Pomoci lehkych Uderd kladivem
odstrante vrstvu cementové malty
ZMU, zacnéte v misté podélného
fezu. Dlatem odstrante vSechny
nafiznuté casti. Zbytky cementové
malty na hladkém konci trouby

Ize odstranit pomoci Skrabky a
draténého kartace.

Osetreni povrchu

Obnazeny pozinkovany hladky
konec trouby musi byt bezpodmi-
necné oSetfen krycim nétérem po
celé plose.

Vyznaceni hloubky
zasunuti

Pred montézi hrdlového spoje
musfi byt vyznacena hloubka za-

sunuti hladkého konce trouby do

hrdla: Hloubka hrdla + 100 mm

A Viztabulka y,hloubky hrdla*
A Hioubka hrdla pro spoj
VRS®-T a TYTON® je rozdilna.

Manipula¢ni pokyny
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Opravny set PU-Repair

Dvouslozkovy opravny natér k osetreni mista rezu

po kraceni trub a poskozenych mist

Opravny set slouzi k oSetfeni mist po kréceni a fezani trub, ale také k
opravé mechanicky poSkozenych mist. Tento opravny natér je cerné
barvy.

PU-Repair je dvouslozkovy opravny material skladajici se z pryskyrice
a tuzidla. Predepsané pomeérové mnozstvi pro smichani obou slozek
je 1:1. Diky baleni ve dvou oddélenych kartusich je instalace velmi
jednoducha a po smichani Ize pripravek ihned pouzit.

Vhodné také pro kontakt s pitnou vodou

Opravny set PU-Repair Ize pouzit i pro pfimy kontakt s pitnou vodou,
je pro néj vystaveno osvédéeni o zdravotni nezdvadnosti a spliiuje
pozadavky ONORM B5014-1 (v&. LMSVG), DVGW W 270 a smérnice
UBA. Rovné? je na n&j vystaven certifikdt OVGW a DVGW.

Opravny set PU-Repair
Priprava pro osetreni  Ozetiované misto musf byt suché

a zbavené tuku, mastnoty, prachu
a dalSich necistot.

A Pi skladovani v teplotach pod
0°C materiél krystalizuje.

Pri zahrati nad 25°C jej Ize
opétovné pouzit.

A Bezpe&nostni pokyny a
informace jsou uvedeny v
bezpecnostnim listu vyrobku.
PredloZeni na vyzadani.

A Dalsi technické informace jsou
uvedeny v produktovém listu
vyrobku.

A Pii nizkych venkovnich te-
plotach Ize nahratim potrubf
zkratit ¢as schnuti PU-Repair.

A Pouzitelné pri teplotach do
-10°C.

Pryskyrice a tuzidlo A Nenanisejte v oblasti mista
tésnéenil

Naneste pryskyfici a tuzidlo vedle

mista zamysleného pouziti.

Manipulacni pokyny



Homogenni
konzistence

Po naneseni malého mnozstvi
obou sloZek je nutné smichanim
docilit homogenn( konzistence.
Pro smichéani je v setu obsazena
houbicka.

Alternativa

Alternativou je naneseni a
smichani pryskyfice a tuzidla na
plastovém vicku potrubi.

Osetreni

Po smichani a docileni homo-
genni konzistence Ize natér
nanést na zamyslené misto. Pri
o3etfeni povrchu po kracenf trub
vétsich nez DN 300 by z divodu
rychlého schnuti nemél byt natér
nanasen najednou na celou
plochu. Doporuceno je rozdélit

plochu na dvé az tfi Casti a osetrit

je postupné.

A Musi byt dbdno na nanesent
dostatecné vrstvy opravného
natéru.

A PriFadném uzavieni obou
kartusi mize byt opravny set
PU-Repair op€tovné pouzit.

Manipula¢ni pokyny
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Navrtavaci odboc¢ky

Pro navrtavani odbocek na jiz zpravidla instalovaném
potrubi v zemi je nezbytné pouziti vhodnych pfistroji
a prislusenstvi. K dostanf je dnes cela fada vrtacich
stroju riznych vyrobcUl a vSech cenovych kategorif

Vhodné vybaveni:

+ vrtaci stroj: Hilti DD100 MEC

+ vrték: Hilti diamantova jadrova vrtaci korunka DD-
Bl 32/320 P4

Vyjimka:

ZMU-Austria

V misté tésnéni navrtavaci odbocky a popfipadé i upevnéni
navrtavaciho pasu musi byt odstranén obal z cementové malty
ZMU. Obnazena plocha musi byt o$etfena vhodnym natérem.

s frézami a vrtaky z tvrdokovu, které mohou byt
pouzity pro vrtani do trouby z tvarné litiny s vyloZzenim
z cementové malty.

Navrtavaci pasy pro trouby
ZMU-Austria

Pro napojeni domovnich pfipojek do litinového potrubi

s obalem z cementové malty se pouziva navrtavacich past
s vnitni tésnici viozkou. Vyhoda tohoto reseni spociva v
upevnéni pasu pfimo na vrstvu ZMU bez nutnosti jejiho
odstranéni. Tento systém nabizi naptiklad vyrobce armatur:
Hawle, Erhard nebo EWE.
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Oprava vnitfniho vylozeni z cementové malty

Pri poskozenf vnitfniho vyloZeni trouby z cementové
malty je doporuceno pouziti opravné malty Sika-
dur®-31 DW. Jedné se o vodéodolné, tixotropni,
dvouslozkové lepidlo a opravnou maltu na bazi

Pro praci s opravnou maltou
pouzijte:

+ gumové rukavice

+ ochranné bryle proti prachu

+ drétény kartac, stérku

+ nédobu vhodnou pro smichanf

Priprava opravovaného mista

Pri lehkém povrchovém poskozeni odstrarite za pomoci
kartace volné ¢asti cementové malty z poskozeného mista. Pri
vétsim poskozeni se doporucuje odstranit cementomaltove
vyloZeni v misté poskozeni az na samotny kovovy povrch trou-
by za pomoci kladiva a dlata. Pfitom je nezbytné neposkodit
vnitfni vyloZeni v okoli opravovaného mista. Pokud mozno,
hrany by mély byt rovné.

A Opravované misto musi byt suché
a zbavené prachu.

epoxidové pryskyfice se specialnimi plnivy, vyvinutou
pro pfimy kontakt s pitnou vodou. Opravu vylozeni z
cementové malty |ze provadét pouze za teploty nad
5 °C.

Sikadur®-31 DW - namichani

Jednotlivé slozky smichejte ve spravném poméru
predepsaného vyrobcem.
A slozka A:slozka B = 3 : 1

pomer véhy nebo objemu

Slozku B pridejte ke slozce A. Pomoci ru¢niho elektrického
michadla michejte smés minimalné 3 minuty, dokud neni do-
sazeno homogenni jednobarevné konzistence. Smés michejte
pfi nizkych otackach (max. 600 ot./min), aby nedoslo k tvorbé
bublin. Poté prelijte smés do ¢isté nadoby a michejte jesté po
dobu cca. 1 minuty.

A Smichejte pouze mnozstvi, které jste schopni

spotfebovat v Case pred vytvrzenim (200g pFi
23°C, cca. 90 min).

Naneseni

Stérkou naneste smés na poskozené misto a nasledné
zarovnejte.

Schnuti a uvedeni trouby do provozu

Trouba mize byt ihned zabudovana. Dle udajli vyrobce mize

byt v§ak opravované misto zatizeno nejdfive po 100 minutach
pii teploté 23°C. Trouba miize byt uvedena do provozu nejdfi-
ve po po dvanacti hodinach po provedeni opravy.

A Zdroj: Sikadur

Manipula¢ni pokyny
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Pokyny pro svarovani

Doporuceno je svafovani svételnym obloukem se A Trouby s miniméini tloustkou stény mensi nez 4,5
svafovaci elektrodou na niklové bazi dle EN ISO mm nesmi byt svafovany.

1071. Toto doporuceni se nevztahuje na tvarovky a

dily vyrabéné litim do piskovych forem a na tvarovky

z Sedé litiny.

Elektrody Typ proudu

Doporuceny typy elektrod: Castolin 7330-EC; UTP FN 86; Pro svafovani mlze byt pouzit jak stejnosmérny tak stridavy
ESAB OK 92.58; Gricast 31 nebo 32. Dodrzeny musi byt proud. Musi byt postupovano dle pokynt vyrobce elektrod.

rovnéz smeérnice Némeckého svazu pro svarovaci techniku:
DVS 1502, ¢ast 1 a 2; DSV 1148. Svarovani by méli provadét

pracovnici s odpovidajici kvalifikaci DVS 1148. HOanty pro svarovani
Hodnoty intenzity proudu a rychlosti svafovani uvadéné
P‘ﬁprava pro svarovani vyrobcem elektrod jsou zavazné.

Pri svatovani musi byt dodrzeny nasleduijici body:

+ teplota stény trouby musi byt pfi svarovani +20 °C

+ pracovisté musi byt suché

+ povrch trouby musf byt zbaven necistot

+ povrch trouby musf byt obnazen az na samotnou
litinu, ochranné povlaky Ize odstranit pomoci
pilniku

+ dulky o velikosti vpichu jehly (Pinholes) nesmi byt
prevafovany. Je nutné je vybrousit az na zaklad
a prekryt svafovanym materialem

+ svafovaci Sablona musi byt pfizpdsobena
vnéjdimu praméru trouby (mezera nesmi byt vétsi
nez 0,5 mm)

Manipulacni pokyny



Mezni podminky pro provedeni svaru bez trhlin

na troubé z tvarné litiny _
potrubi bez vody

tlostka stény trouby (realna)

s cementomaltovym vylozenim

potrubi naplnéné vodou
s cementomaltovym vylozenim

>47-6mm pfi 20 °C neni dovoleno
6 - 10 mm pii 20 °C pfi 20 °C |
10 - 12 mm predehtati na 160 °C pii 20 °C
> 12 mm pfedehfati na 150 °C pfedehfati na 150 °C

. Minimalné& dvouvrstvé provedeni svaru (plati také pro spoj trouba / sedlo)

, Plati také pro ¢astécné naplnéni potrubi v obalsti svaru nad urovni spodni vody.

. P¥i teploté stény potrubi pod 20 °C je doporu¢eno predehrati.

Provadéni svare€skych praci

Predehrati

Predehfrati je zpravidla vzdy vyhodou. Pfed samotnym steho-
vanim a svarenim je doporuceno predehrat oblast svaru dle
vyse uvedené tabulky.

Stehovani

Casti urgené ke svafovani musi byt stabiln& upevnény.

Stehy musi byt provedeny nejméné na dvou mistech a vystupy
stehovacich svarti by mély byt kvili svarovani ploché, ¢ehoz
Ize dosahnout také obrousenim. Stehovaci svary je tieba
zkontrolovat, zda neobsahuiji trhliny. Natrzené stehovaci svary
musi byt vybrou$eny a obnoveny.

Svarovani

Kazdy svar musi byt poveden v ramci jedné pracovni operace,
je nutné se vyvarovat preruseni svarovacich praci. V priibéhu
svarovani dbejte na dodrzeni teplot predehrati. V pripadé, ze
dojde k preruseni prace, je nutné pred pokracovanim svaro-
vani provést predehiati podle vyse uvedené tabulky.

Dodatecné osetreni

Tepelné oSetieni ¢asti svaru neni nezbytné. Po zchladnuti
musi byt oblast svaru ogi$téna a po provedeni zkousky rovnéz
peclivé osetiena krycim natérem, napriklad nasim opravnym
natérem PU-Repair.

Provedeni zkousky svaru

V8echny svary musi byt podrobeny vizualni kontrole, v pripadé
potreby Ize provést nedestruktivni zkousku povrchovych vad
a trhlin. V pripadé svard, u kterych neni vyzadovana tésnost,
napiiklad u kotvicich pfirub do zdi, se provadi namatkova
vizualni kontrola na povrchové vady. V pfipadé zjisténi vad,
jako jsou povrchové pory nebo trhliny ve svaru nebo vedle néj,
musi byt tyto vadné mista zcela vybrouseny. Vady je mozné
opravovat pouze jednou.

Manipula¢ni pokyny
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Navarovani navarku

Pro spojeni zkracenych trub Ize pouzit jisticiho
sveraciho krouzku. V pfipadech, kde z néjakého du-
vodu nelze pouzit svéraci krouzek, musi byt obnoven
névarek na konci trouby.

Rozméry navarku

Velikost navarku a jeho vzdalenost od hrany zasuvného
konce trouby je uvedena v nasledujici tabulce. Pro navarovani
navarku se pouzivaji elektrody prdméru 3,2 mm do DN 300
aod DN 400 je pak pro kofen svaru pouzita jesté elektroda

o priméru 4,0 mm. Poget elektrod a prfedpokladany ¢as pro
navarovani uvedeny v nasledujici tabulce je pouze orientacni.

Médéna svarovaci Sablona

Pro spravné a rovhomérné navarovani navarku se doporucuje
pouzit médénou svarovaci $ablonu upevnénou v predepsané
vzdalenosti od hrany konce trouby. Po odstranéni médéné
svarovaci $ablony upravte hranu fezu na zasuvném konci pod-
le pGivodniho provedeni a tuto hranu i oblast navarku ocistéte.

Provedeni svarecskych praci musi byt v souladu s
DSV 1502.
A Pred zkracenim trouby je nutné provérit,

zda Ize dany kus zkracovat.

Ochranny natér

Oblast navarku a upraveného konce trouby musi byt osetrena
ochrannym natérem, napfiklad nasim opravnym natérem
PU-Repair.

Typy elektrod

Naptiklad: Castolin 7330-EC; UTP FN 86; ESAB OK 92.58;
Grricast 31 nebo 32. Doporuceny pramér elektrod pro trouby
do DN 300 je 3,2 mm, od DN 400 pak 4,0 mm.

Manipulacni pokyny



Rozmeéry navarku

DN L a )
80 86 +4 8 2 5+0,5|-1
100 91 +4 8 +2 5+0,5]-1
125 96 4 8 +2 5405 |-1
150 101 4 8 £2 5+0,5|-1
200 106 +4 9 +2 55 +0,5 | -1
250 106 +4 9 £2 55 +0,5 -1
300 106 £4 9 +2 55 +0,5 | -1
400 115 5 10 £2 6+0,5]-1
500 120 5 10 £2 6+0,5]-1
600 115 1 9 *1 6+0,5]|-1

Typy elektrod _

elektrody/navarek elektrody/navarek piedpokladana &asova naroé&-
@ 3,2 mm @ 4,0 mm nost pro jeden navarek
[ks] [min]

80 5 = 15

100 6 - 18

125 8 - 24

150 9 - 27

200 12 - 36

250 15 - 43

300 17 - 50

400 8+ 11 57

500 11 +14 75

600 13+ 16 87

. Nanageni navarku probiha vzdy ve dvou pozicich. Od dimenze DN 400 je kofen svaru svafovan vzdy elektrodou
o pridméru 4 mm. Uvedené hodnoty maji indika¢ni charakter.

Manipula¢ni pokyny
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Navarovani odbocek

Odbocky z tvarné litiny nebo oceli DN 80 - 300.

Jmenovita svétlost odbocek DN 80 — 300 pro tlakové trouby
smi byt maximalné polovi¢ni vici dimenzi hlavniho potrubi.
Odbocky se navaiuji pomoci koutovych svart a svafuje se
obvykle ve dvou vrstvach:

+ prvnivrstva (kofen) by méla byt o rozméru
,2a*3mm

+ druhéavrstva je vedena kyvnym zplisobem
nejprve mezi kofenem a hlavni troubou, a pak
mezi kofenem a odbockou

Hotovy svar ma byt plochy az lehce vyduty o rozméru ,a“ 0,7s
+2/-0,5 mm. Pro dosazeni rozméru ,a“ mize byt u odbocek
DN 250-300 navarena jesté pridavna kryci vrstva. U odboc¢ek
vétsich dimenzi mlze byt vyhodné vytvoreni vypliiové vrstvy.
Pred navrtanim se provadi zkouska tésnosti, na vodovodnim
potrubi se provadi zkouska tlaku rozvodové sité STP (jmenovi-
ty tlak + 5 bard).

U nového instalovaného potrubi se doporucuje navarovani od-
boc¢ek mimo vykop. V téchto pfipadech miize byt hlavni trouba
navrtana pred navarenim odbocky. Tlakova zkouska vnitfnim
pretlakem se provadi spole¢né s tlakovou zkouskou potrubi.

Navarovani kotvicich prirub do zdi

Trouby s kotvici pfirubou do zdi se pouzivaji pro
ukotveni do stavby. Kotvici pfirubu Ize navafit na
libovolném misté téla trouby. Kotvici pfiruby do zdi
se dodavaji jako kruhové segmenty a musi tésné
priléhat k troubé.

Navarovani natrubku

Nétrubky z tvarné litiny nebo oceli DN 2",

Natrubky z tvarné litiny nebo oceli DN 2" mohou byt navafeny
na vodovodni potrubi s tlakem do 40 barh. Natrubky jsou
dodavany pripravené ke svarovani a mohou byt, po predchozi
Upravé svarové oblasti a prizplisobeni vnéjSimu prdméru, na-
vafeny koutovym svarem na uréené misto. Svafuje se obvykle
ve dvou vrstvach:

Kotvici pfiruby se navaruji koutovym svarem nejméné ve

dvou vrstvach, pfi rozméru ,a“ minimalné 4 mm. U velkych
jmenovitych svétlosti se pro vytvoreni odpovidajiciho rozméru
doporucuje vypliova vrstva. Délka svaru musi byt stanovena
podle provoznich pozadavkd (dovolené smykové napéti
tdov.= 130 N/mm2). Kruhové segmenty je nutno po navafeni
vzajemné svarit.

+ prvnivrstva (kofen) by méla byt o rozméru
,2a*3mm

+ druh&vrstva je vedena kyvnym zplsobem mezi
hlavnf troubou a natrubkem pfes kofenem

Hotovy svar ma byt plochy az lehce vyduty. Pred navrtanim se
zkousi t&snost zkouskou tlaku rozvodové sité STP (jmenovity
tlak + 5 bard).
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1 tlakovéa pumpa, 2 opérna sténa, 3 zvedék, 4 odvzdusdnovaci ventil, 5 ocelové deska

Tlakova zkouska

Strucny navod
pro stavebni firmu

Dle normy CSN EN 805 musf byt trubnf systémy podrobeny tlakové
zkousce. Pozadavky pro provedeni zkousek vodovodniho potrubf jsou
zavazné dle normy CSN EN 805, ONORM B 2538, ONORM B 5050

popfipadé OVGW W 101.

A Béhem tlakové zkousky nesmi byt na potrubf
provadény zadné stavebni prace!

1. Zkusebni useky, zasyp a plnéni
potrubi

Zkusebni useky by nemély byt delsi nez 2,5 — 3 km. Potrubi
by mélo byt zasypano zasypovym materidlem tak, aby nedoslo
k jeho posunuti. Provadéni tlakové zkousky proti uzaviené
armature se nedoporucuje. Potrubi se z praktickych diivodd
napliiuje od nejniz$iho bodu potrubi tak, aby vzduch z potrubi
mohl bez potizi uniknout pies nejvy$si mista potrubi.

A Doporuceni plnici mnoZzstvi je uvedeno v tabulce.

2. Provedeni tlakové zkousky

Provedeni tlakové zkousky urci projektant, zpravidla se provadi
ve tfech krocich.

3. Predbézna zkouska

Slouzi k:

+ stabilizaci potrubf (pfipadné sedani potrubf, zmé-
na délky)

+ dosazeni nalezitého nasyceni vnitfniho vylozeni
potrubi z cementové malty

Délka predbézné zkousky musi byt uréena projektantem.

Manipulacni pokyny



Doporucené plnici mnozstvi v zavislosti na priméru potrubi

DN [mm] 80 100 125 150 200 250

mnozstvi [I/s] 0,2 0,3 0,5 0,7 1,5 2,0

300 400 500 600 700 800 900 1000

3,0 6,0 9,0 14,0 19,0 25,0 32,0 40,0

4. Zkouska poklesem tlaku
Slouzi k odhadnuti objemu zbylého vzduchu v potrubi.

Projektant urci, zda ma byt tato zkouska provedena.

5. Hlavni tlakova zkouska

Uznavaji se dvé zakladni zkuSebni metody:

+ Metoda uniku vody: zméren je objem uniklé
nebo nacerpané vody.

+ Metoda poklesu tlaku: Nejcastégji pouzivana
zku$ebni metoda. Rovnomérné je zvySovan tlak
az do dosazeni zkusebniho tlaku rozvodné sité.
Zkouska poklesu trva jednu hodinu nebo déle,
tlakova ztrata nesmi byt vétsi nez 20 kPa (0,2
baru) za hodinu. Délku zkousky uréi projektant.

Zprovozneéni systému

6. Zkusebni tlak

Zkugebni tlak rozvodové sité (STP) je stanoven na zakladé
nejvy$siho navrhovaného tlaku (MDP):
+ Vodni raz se stanovi vypoctem:
STP = MDPc + 100 kPa (1 bar)
+ Provodniréaz je stanovena hodnota:
STP = MDPa x 1,5 nebo
STP = MDPa + 500 kPa (5 bar)
A Vidy plati niz&i hodnoty.

7. Zkusebni protokol

Zpracovana musi byt kompletni dokumentace s uvedenim
vysledk( zkousek. Tuto dokumentaci uchovejte.

Pokyny Pitna voda je ddlezitym zdrojem Zivota. Sklddé se z vodiku a kysliku,
obsahuje viak také mnoho dalsich latek. V pramenité vodé se vzdy
vyskytuji esencidlni elektrolyty, stopové prvky, Ziviny a plyny.

Z tohoto divodu se ve vodé vyskytuje také nespocet mikroorganismda,
které jsou zodpoveédné za jeji kvalitu.

Vodni mikroorganismy se vyskytuji vSude tam, kde je voda.
Usazuji se na povrchu a vytvareji biofilm. Tento biofilm je
dulezity pro stalou kvalitu vody, a z tohoto dlvodu se pouziva
také jako ukazatel zmén kvality pitné vody.

K vytvofeni biofilmu je zapotiebi nékolik tydnti az mésict (v
zavislosti na vodé a ploge k usidleni), teprve poté je mozné
hodnoceni kvality vody na zakladé mikroorganism.

V piipadé nové instalovaného trubniho systému (trouby,
tvarovky, armatury) nesmi dojit k zne&iténi ploch pro vedeni
pitné vody. Zamezeno musi byt znedisténi zptsobené obslu-
hou, pracovnimi stoji a $kodlivymi latkami (napk. plyny z motord
technického vybaveni nebo tfeba jen $pinavy hadr pro ¢isténi
hrdla). Konce trub musi byt uzaviené, aby bylo zamezeno vnik-
nuti zeminy, spodni a odpadni vody, nebo dokonce i zvére.

Manipula¢ni pokyny
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Zprovozneéeni systému

Nové instalované potrubi musi byt pred napojenim na sta-
vajici vodovodni sit dostate¢né proplachnuto pitnou vodou
pro zamezeni znecidténi organickymi latkami. Smérnice
OVGW-WS55 doporuduje pro proplach pouzit 3-5 nasobek
objemu potrubi pfi rychlosti pritoku min. 1,5m/sek. Dbano
musi byt také o radné odvedeni této pro proplach pouzité a
necistotou kontaminované vody. Nasledné by mély byt ode-
brany vzorky vody pro ovéreni funkénosti proplachu.

V pfipadé kladnych vysledkd miize byt nové potrubi napojeno
na stavajici sit.

A V pripadé uveden potrubi do provozu nemus byt za
béZnych okolnosti pouzivana dezinfekce.

Pri dlouhych stagnacich, nebo pred odbérem vzorki kvality
vody je doporuc¢eno provést proplach 3-5 nasobkem objemu
potrubi pfi nizkych pritokovych rychlostech. Rychlost pritoku
musi byt nejniz8i mozna, aby bylo zamezeno poskozeni biofil-
mu potrubi. Experimenty prokazaly, Ze pro proplach potrubi je
jiz dostacujici rychlost pratoku 0,1m/sek.

Dezinfekce

V pripadé pouziti dezinfekce pro &isténi trubnich systému
dochazi k odumreni véech vodnich organismu a zni¢eni
vzniklého biofilmu na potrubi. Z tohoto diivodu musi byt
potrubi po pouziti dezinfekce vzdy podrobeno proplachu pro
odstranéni uvolnénych odumrelych organizmdl. Béhem nasle-
dujicich mésict dochazi k obnoveni biofilmu v potrubi,

z tohoto diivodu Ize povazovat dezinfekci potrubi za srovna-
telny zasah do vodovodni sité, jako instalace potrubi nového.

Dezinfekci potrubi mize vykonavat pouze odborné zptisobila
a kvalifikovana osoba (technik, specializovany chemik, vodo-

hospodaF). Pii pouziti §patné technologie, chemie nebo kon-
centrace mlze dojit ke zplsobeni $kod na zdravi a znegisténi
zivotniho prostredi.

Kdy je dezinfekce nezbytna?

Dezinfekce potrubi je nezbytna v pfipadé znemoznéni uziti
transportované vody pro lidskou potiebu v dtsledku
prekro¢eni doporuc¢enych hodnot pro mikrobiologické
rozbory.

Pro zbaveni potrubi (organickcyh) negistot, musi byt nejdfive
proveden proplach daného Useku pitnou vodou. Také v tomto
ptipadé je doporu¢eno dodrzet smérmici OVGW-W55 a pro
proplach pouzit 3-5 nasobek objemu potrubi pfi rychlosti
pratoku min. 1,5m/sek. Nasledné muize byt provedena
dezinfekce potrubi za pomoci dezinfekénich prostiedki

A Dbano musi byt na fadné odvedeni
kontaminované vody pouzité pro proplach.

Dezinfekéni ptrostredky

Volba dezinfekénich prosttedkd by méla vychazet z mistnich
zvyklosti a provoznich zkusenosti. Dbano musi byt na spra-
vnou manipulaci a efektivni ucinost dezinfekénich prostredkd,
stejné tak jako na jejich fadnou likvidaci.

A Pro dezinfekci vodovodniho potrubf je nejéastsji
uzito nasledujicich prostfedd: chlornan sodny,
manganistan draselny, peroxid vodiku
a chlordioxid.

a k uzitf jednotlich chemickych prostfedk jsou
uvedeny v normé CSN EN 805.
A V pripadé dotazl kontaktujte naseho technickéh

zastupce. .
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Priciny netesnoti

Kontrolni seznam V piipadé naméfeni nevyhovuiicich hodnot tlakovych zkousek (tedy

oro urivatele nfe,L:JImérného poklesu tlaku v trubnim systému) je nutno pfi hledanf
priciny postupovat systematicky.

Zde je uveden kontrolni seznam pro uzivatele pfi hledani piiciny netsnosti. maximalni pfipustné mnozstvi

Pred povérenim specializované firmy je doporu¢eno provéfit nasledujici: ztraty vody v ml/m pfi poklesu

+ Jak velké jsou vodnit ztraty? - Ty se daji vypocitat dle tabulky v tlaku o 1 bar dle OVGW W 101
zavislosti na délce a priméru potrubfi a dle ztraty tlaku. priloha A, tabulka 4

+ Je potrubi napInéno vodou po dostatecnou dobu k tomu, aby doslo k a1 mi/m
nasycenf vnitfni cementové vystelky? 50 0

+ Nastaly béhem pokladky potrubf kritické momenty, které by mohly 112(5) ?:Z
zapficinit chybu pfi montazi (nepfiznivé pocasi, pradky svah, 150 18
vymény pracovni ¢et)? 200 36

+ Jsou zjistény mista Uniku vody pfi kontrole trasy potrubi? 2‘32 :’;

+ Lze pfi kontrole trasy potrubf slySet syceni? 400 15'9

+ Jsou vSechny hydranty, kulové a vypoustéci ventily uzavieny? 500 25,8

+ Jsou vSechny zavzduSnovaci a odvzdusnovaci ventily uzavieny? 600 38,3

+ Jsou uzaviend vSechna Soupatka? ;ZZ j?':

+ Jsou véechny regulacni veltily spravné nastavené? 900 92:0

+ Jsou véechny pfirubové spoje fadné utésnény (Spatné tésnéni a 1000 115,2
utahovaci momenty Sroub()?

+ Je zkoudeny Usek na svém zacatku a konci fadné utésnén?

+ Zlstava ve zkouSeném Useku potrubi pretlak?
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